SIVAS’TA BICAKCILIK
Dr. Dogan KAYA

Tiirkler, medeniyetleri tarihleri kadar eski olan bir millettir. Destanlar
devrinde dahi onlarin maden isledigi, ¢elikten kili¢ ve kargi yaptiklari, bakiri,
altin1 ve igledikleri diinya tarihgilerinin ittifakla kabul ettikleri gergektir. Tiirk i
atsiz, kiligsiz, yaysiz ve oksuz diisinmek miimkiin degildir. Bu sebeptendir ki
kilig, kilicin yapildigi demir ve bu kilici yapan demirci halkin diislincesinde
iistiin bir deger kazanmustir.

Sivas, ylizyillardir basta hali ve kilim olmak {izere, Tiirk el sanatlarinin
nadide orneklerinin iiretildigi yorelerimizden biridir. Sivas’ta yakin zamanlara
kadar, dokuma, deri, maden, gida diger is alanlarinda iiretim yapan pek ¢ok
meslek grubu vardi.

Bunlar, bu alanda &nemli bir calisma gerceklestirmis olan Omer
Demirel tarafindan séyle gruplandirilmistir:

1. Dokuma (Abact, basmaci, bezzaz, boyaci, ciibbeci, ¢adirci, ¢orapgi,
kabanci, kalpakgt, kavukcu, kegeci, kilimci, mutaf, penbeci, peskirci, sarikgi,
sevbci, tireci, yemenici)

2. Deri (Babuggu, ¢izmeci, debbag, dikici, goncii, haffaf, kaltakgi,
kemerci, kiirkgti, sarraf, sarraf)

3. Maden (Bakirci, bigak¢i, cezveci, ¢ilingir-kilit¢i, fisenkgi, kazanci,
kiliggi, kundakgi, mismar, samdanci, temiircii, tiifekci)

4. Gida (bagci, bahgevan, bezirci, bostanci, borekgi, etmekgi, kadayif¢t,
leblebici, soganci, sekerci, serbet¢i, yagci, yogurtcu)

5. Diger (Balmumcu, barut¢u, ¢anakgi, ¢omlekgi, fenerci, kasike,
katranci, mumcu, nalinci, tabatcu, tarakei, zenbilci).1

Yukarida adi gecen bigak s6zii Kaggarli Mahmud’un Divanii Liigati’t-
Tiirk™tinde bicak s6zii bigek seklinde gegmektedir. Bunun yaninda bigeklemek
“bigaklamak, bigcakla vurmak” ve biceklenmek “bigak sahibi olmak™ fiilleri de
geemektedir.”

Bigakeilik meslegini konu ettigimiz Sivas’ta, Onceki asirlarda demir
islemeciligine bagh olarak bicakc¢i, kilitci, kiliggr, mismar, temiircii ve tiifekgi
gibi c¢esitli meslekler vardi. Simdi bunlardan sadece bigak¢ilik ve demircilik
zanaat1 hayatiyetini siirdiirmektedir.

! Omer DEMIREL, II. Mahmut Déneminde Sivas’ta Esnaf Teskilati ve Uretim-Tiiketim
iliskileri, Ankara, 1989, s. 164.
* Divanii Liigati’t-Tiirk, Ankara, 1972, s. 20.



II. Mahmut doneminde (1808-1839) tutulan Ser’iye Sicillerinde yer
alan bilgilere gore ge¢misin gozde kiliglari, bugiinkii Subagi hani’ninkuzey
girigindeki kapinin kargisina diigen yerdeki Kiliggilar Carsisi’nda yapiliyordu.
Zamanla kilicin yerini giliglii silahlar alinca, ustalar da g¢aki-bigak yapmaya
bagladilar.

1827 tarihinde Sivas’ta 4 bigak¢1 diikkani kaydedilmis olup bunlardan
ikisi hakkinda bilgi verilmistir ki, onlarmn sahiplerinden birisi Misliiman, digeri
de gayr-1 miislimdir.” Yurt Ansiklopedisi’ndeki bilgilere gore de 1980°li yillarda
Sivas’ta 20 dolaylarinda bigake1 diikkani mevcuttu.*

Tahminen 1890 yilinda Sivas’a gelen gezgin Vital Cuinet de yazdigi
seyahatnamesinde 6zellikle Sivas bicaklar1 konusuna temas etmis, diisiincelerini
sOyle 6zetlemistir:

“Bu sehirde bigakegilik ¢ok {inlidiir. Sivash bigak¢ilar ev ve cep
bigaklar1 yaninda cerrahi nesterler bile —ki Avrupa mudellerini tamamen taklit
ederek- iiretebilmektedirler.”

Halk nezdinde en en iyi kilig ve bigaklar Hintlere aittir. Onu Sam’da
yapilan iriinler takip etmektedir. Sivas imalati iriinler ise, pahalilik ve
yayginlik bakimidan Sam kiliclarindan sonra gelmektedir. Sivas’ta bigakeilik,
silah yapimindan bigak yapimina gecis itibartyla ulagabildigimiz kadariyla yiiz
elli yillik bir gegmise sahiptir. Bigak¢iligin silah ve kili¢ sanatinin bir devami
oldugunu dikkate alirsak, bu zaman1 uzatmamiz miimkiindiir.

Bigakeilik meslegi Sivas’ta 1950-1960°11 yillarda biiyiik bir gelisme
gOstermis, insan giicliyle ¢alisan aletler alinca daha fazla iirlin daha kisa
zamanda iiretilir olmustur. Bigak yapimi, bu sekilde kolaylaginca sanata olan
ilgi daha da artmis ve bu sanat bir¢ok kisinin ge¢im kaynagi olmustur.

Son yallarda Sivas’ta bigakcilik gelenegi birkag Onemli usta
onderliginde kirk elli kadar kisi tarafindan profesyonel olarak yiiriitiilmektedir.

Gilintimiizde ¢elik eskiden oldugu gibi doviile doviile inceltilmeye gerek
duyulmadan hazir halde gelmekte, tahta saplar bicaga takilmak {izere bigilmis
hazir hale getirilmis sekilde temin edilmekte, cark elle degil motor giiciiyle
cevrilmekte, bicagin her bir unsuru hazir halde temin edilmektedir. Bir¢ok
malzemenin hazir halde temin edilmesine ragmen bigakeilar, yaptiklar
bigaklara ustaliklarini ve bu sanatta gosterdikleri incelikleri sergileyerek onemli
iiriinler viicuda getirmektedirler.

Sivas’ta bigake¢ilik gelenegine son vermeden once, bu giine kadar
Sivas’ta isim yapmis ve vefat etmis olan bigakg¢1 ustalarini kaydetmek istiyoruz:

? Omer DEMIREL, a. g. e., s. 159.
* Yurt Ansiklopedisi, “Sivas” Md., Istanbul, s. 6929. _
5 Adnan MAHIROGULLARYI, Seyyahlarin Géziiyle Sivas, Istanbul, 2001, s. 148.
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A. SiVAS BICAGININ ANA MALZEMELERI
1. SAP

Sap olarak adlandirilan kisim bigagin elle tutularak kullanildigi
boliimdiir. Sivas bigakeilik sanatinda birgok malzemenin saf olarak bigaklarda
kullanildig1 goriilmektedir. Bu malzemeler arasinda boynuz, tahta ve son
yillarda fiber gosterilebilir. Nadiren de olsa demir, deri gibi malzemeler de sap
olarak kullanilmislardir.

a. Boynuz Sap:

Boynuz Sivas bigake¢ilik sanatinin en temel ve en 6nemli malzemesidir.
Boynuzun bigakgilar tarafindan saf olarak kullaniliyor olmasinda; kolay
bulunuyor olmasi, ucuz olmasi, saglam olmasi ve istenilen sekli vermeye uygun
bir madde olmasi1 gibi bir¢ok 6zelik sayilabilir. Bunlar genellikle: sigir, manda,
ke¢i boynuzlaridir. Sap olarak kullanilacak boynuzun biitiin hepsinin
kullanilabilmesi ve rahat sekil verebilmesi i¢in diiz ya da diize yakin olmasi
gerekir. Boynuzun saglam olmasi islenirken zarar gérmemesi, kirilmamasi ve
uzun yillar dayanmasi, yukarida sayilan 6zelliklere baghdir.

b. Fiber Sap:

Son yillarda ve genellikle cep bigaklarinda kullanilmaya baglanan fiber,
maliyetinin ucuz ve yapi olarak dayanikli olmasi itibariyle tercih edilen bir iiriin
olmus ve bigaklarda sap olarak kullanilmaya baslanmustir.

c. Tahta Sap:

Tahta sap genellikle sabit agizli bigaklarda kullanilir. Giirgen veya
isirin agac1 gibi degisik agag¢ ¢esitlerinden elde edilir. Giiniimiizde ge¢misten
farkli olarak Sivas bigakgilari tahta saplari, ham agactan kendileri elde etmek
yerine, kesilmis ve sekli verilmis halde hazir olarak almaktadirlar

2. AGIZ (NAMLU)

Ag1z olarak tabir edilen kismin diger adi da namludur. Her iki isimde
bigakeilar tarafindan kullanilir. Agiz bigagin kesme eylemini yapma islemini
yerine getiren kismidir. Genellikle ¢elikten yapilir.

Bigagin agiz kisminin yapilmasi yaygm olan demircilik ve kilig
sanatinin devamidir. Onceden kamyon veya araba yaylardan elde edilen Kara



Celik kullanilirken giinlimiizde agiz yapiminda kullanilan ham denirin elde
edilis sekli degismis, hazir olarak temin edilir hale gelmistir. “Beyaz Celik” adi
verilen ve Fransiz mali olan bu gelik, Bursa ve Istanbul gibi sehirlerden temin
edilerek agiz yapiminda kullanilmaktadir.

Ham olarak temin edilen c¢elik usta tarafindan ocakta isitilir ve
doviilerek inceltilir. Incelen g¢elik, makasla yarilir. Daha sonra tekrar ocakta
sitilarak doviiliir. Bu isleme “taviama” adi verilir. Tavlama islemi ¢eligin daha
saglam olmasi i¢in ocakta 1sitilarak doviilmesidir. Celik ocaktan ¢iktiktan sonra
tekrar doviiliir ve demir zimbasi ile delinir ve soguk ¢eki¢ vurulur. Soguk ¢ekic
vurulan celik keskiyle ors iizerinde vurulmak suretiyle kesilir. Bu sekilde,
yapilacak bigak boyutunda kesilip sekil verilen g¢eligi ii¢ koseli iye ile sopa
takilacak kisma yakin bir yerden kertme adi verilen bir ¢entik agilir. Daha once
acilan celik, bicirgan adi verilen bir aletle genisletilir. Daha sonra zimpara
tasinda “resm etme” islemi yapilarak geligin parlak bir goriintilye kavusumu
saglanir. Bundan sonra agzin biraz daha incelmesini saglamak amaciyla “orta
burun vurmak” adi verilen zimpara tagina vurma islemi yapilarak agzin
incelmesi saglanir (Fotograf: 9). Bu islemden sonra oynar agizli cep bigaklar
icin gerekli olan agzin, sapa takildiktan sonra bigagin acilip kapanirken,
arkasmin sapin i¢inde herhangi bir yere degmemesi i¢in, gogiis kismi ¢aka
vurularak alinir. Bundan sonra agiz tekrar ocaga sokularak 1sitilir. Istnan namlu
sicak halde zeytinyagma veya bezir yagmna batirilir. Hemen sonra celigin
suyunu almasi saglanir. Bu son islem namlunun daha fazla sert olmasi i¢in
yapilir. Daha sonra namlunun, sapa takildiktan sonra sapin i¢ kisminda
kullanilacagindan dolay1 “ékge kismi” olarak tabir edilen agzin arka kism
parlatilir. Boylece agiz sapa takilacak hale gelir. Agz1 resm etme isi bittikten
sonra orta burun vurularak agzin incelmesi saglanir Daha sona zimbayla ors
iizerinde sapin takilacagi telin gegmesi icin delik agilir. Kertme makasiyla da
agzin 0kge kismi, sapin icerisindeki tele degmemesi i¢in kertilerek kiiglik bir
centik acilir. Agza, bundan sonra tirnak zimbasiyla tirnak agilir ve zimpara
tagina vurularak gogsii alinir. Bu asamalardan sonra su verme islemine gegilir.
Ocakta 1sitilan agiz betona birakilarak kendi kendine suyunu almasi saglanir.
Suyu verilen ¢elik taga tutulur ve 6k¢e vurulur, bu isleme ‘“iist verme” iglemi
denir. Hazir halde gelen ¢elik yapilacak bicagin ¢esidine gore uzunlugu tespit
edilerek demir makasinda kesilerek agiz sekli verilir. Agzin sapa gelen kismi
demir makasinda kuyruk seklinde kesilir. Zimpara tasinda resm edildikten sonra
orste damgast vurulur. Suyu da verildikten sonra zimpara tasinda orta burun
vurulur. Orta burun vurma islemi agzin tiim yiizeyine uygulanir. Daha sonra
ayna c¢aput ad1 verilen ¢arka vurularak parlatilir ve sapa takilacak hale getirilir.

B. BICAGIN YAPILISI
1. Sapin (Boynuzun) Hazirlanmasi

Boynuzun Dolayisiyla sap olarak kullanmilacak kismi da orta kismudir.
Boynuz hizarla kesildikten sonra ocakta isitilir. Bu isleme sap “isitma iglemi”



denir. Ocakta yakit olarak ¢abuk yanmasi, ¢ok 1s1 vermesi ve dumanin az ve
issiz olmasi sebebiyle kok komiirii kullanilir. Saplar yanan ocakta, kiskacla
tutularak 1sitilir. Bu 1sitma islemi boynuza sekil vermenin miimkiin olabilmesi
icin yumusatmak i¢in yapilir. Ocakta 1sitilarak yumusatilan saplar mengeneye
sikistirllarak dogrultulur. Dogrultma islemi boynuzun mengenede sikisik bir
sekilde bes dakika bekleyerek sogumasiyla miimkiin olur. Dogrulan sap ayni
mengenede “yonacak” adi verilen bir bigakla tiraglanmaya baslanir. Boylece
fazla olan kisimlar ve sitilip sikistirildigi halde iyice i¢ ige girmeyen kenar
kisimlar1 temizlenir. Bu islemler yapilirken ocakta bagka saplar 1sitilmakta ve
bir baska mengenede sikistirilmis bir sap dogrultulmaktadir.

Daha sonra teker seklinde, motora takilarak donmesi suretiyle
kullanilan 36 numara sap torpiisiiyle koseli kisimlar1 torpiilenerek, sapin ug
kisimlarin1 oval ve piiriizsiiz bir sekil almasi saglanir. Daha sonra mengeneye
sikistirilarak ince bir testere olan sap testeresiyle agzin girecegi yuva olan yarik
acilir. Bundan sonra sap, sifir zimparali tekere vurularak bag kisimlarinin daha
da yuvarlaklasmas: saglanir. Daha sonra rendeyle sapin iizerindeki kaba
kisimlar alinir ve demir zimparasi ile sapin yiizi hi¢ piiriiz kalmayacak sekilde
temizlenir. Bu isleme “sifirlama’ islemi denir. Boylece sap agzin takilabilecegi
hale gelmis olur.

Eger bacak seklinde bigak yapilacaksa, sapa uygulanan tesviye
isleminden sonra, yarik agilmadan ve ince ayari yapilmadan Once, motora
takilan zimpara tagina vurularak bacak sekli verilir.

2. Oynar Agizh Bicaklar (Cep Bicagi):

Bu islem cep bigaklarinin yapilma asamasidir. Daha 6nceden bigagin iki
temel unsuru olan sap ve agiz yapimi bigagin yapilisinin birer asamasidir. Sap
ve agiz hazir hale geldikten sonra yapilan is bunlar1 birbirine monte ederek
kullanima hazir hale getirmektir.

3. Sabit Agizh Bicaklar (Kiyma Bicagi, Doner Bicagi vs.)

Doner bigagi, kiyma bigagi, kama, kilig vs. acilip kapanmayan
ozellikteki bigaklardir.

C. BICAGIN YAPIMINDA KULLANILAN ARAC VE
GERECLER

1. Arka Tel: Cep bicaklarinda agzin agildigi zaman geriye dogru
katlanmamasi igin kullanilir.

2. Bileg tasi: Bicagin agzinin bilenmesinde kullanilir. Kalip halinde
beyaz olarak alinan tas; lizerine yanmis makine yagi siiriilerek bicagin agzinin
carka vurulmasi sirasinda tizerinde kalabilecek demir tozlarindan arindirmak ve
boylece bilemek igin agzin tasa iki tarafli olarak keskin taraflarinin tasa



stiriilmesiyle kullanilir. Tas zamanla, yag doktiikce ve agz1 siirttiikge hem erir
hem de siyah bir renk alir.

3. Boya: Sabit agizli bigaklarin saplarinin boyanmasinda vernik ile
birlikte karistirilarak kullanilir,

4 Biiyiik Celik Makasi: Celigin agi1z seklinde kesilmesi i¢in kullanilir.

5. Biiyiikk Matkap: Sabit agizli bigaklarin agizlarinin sapa monte
edilecekleri deliklere, sapla birlikte delmek igin kullanilir

6. Biiyiik Mengene: Saplar ocakta isitildiktan sonra sekil vermek
sikistirarak i¢ ice gegmesini saglamak ic¢in kullanilir

7. Biiyiik Testere: Cep bicaklarinda agzin sapa girecegi yarigin
acilmasinda kullanilir

8. Cerb iye: Sapin basinin yuvarlaklastirilmasi i¢in kullanilir.

9. Caput Teker: Parca bezlerin birlestirilerek teker sekline
donistiirilmesiyle yapilmistir. Sapin ve agzin temizlenmesi ve parlatilmasi i¢in
kullanilir

10. Cark: Bigagin yapiminda parlatma, agiz agma, bileme vb. gibi her
tiirli isi yapmak i¢in kullanilir. Cark motor ile ¢aligir ve yapilacak ise uygun
olarak gerekli olan teker takilarak kullanilir Cark motorla calistirilmadan 6nce
“pervane” adi verilen bir aletle el yardimiyla galistirilmaktaydi. 1940-1950’1i
yillardan sonra motor ile calistirilmaya baslandi. Su anda tiim bigakgilar
motorlu carklar kullanmaktadirlar.

11. Celik Makasi: Celiklerin inceltilmesinde ve kesilmesinde
kullanilir.

12. Damga Zimbasi: Agzin {izerine ustanin ismini ve bigcagin yapildigi
yerin ve tarihini yazmada kullanilir. Bu islem agiz ocakta 1sitilirken yapilir.

13. Delik Zimbasi: Matkap kullanilmaya baslamadan 6nce namluya
delik delme isleminde kullanilan bir alettir. Su anda yerini matkaba birakmugtir.

14. Engez: Bicagin agzinin yiizeyine estetik goriinmesi igin oluk agmak
igin kullanilir. Oluk a¢ma islemi agza su verilmeden Once oluk kalemi
yardimiyla yapilir.

15. Elek: Ocakta yakilacak olan kok koOmiiriiniin, toz halindeki
yanmaya uygun olmayan kisimlarini ayirmak i¢in kullanilir.

16. Havan: Biitlin olarak ve tek par¢a olan zimparay1r doverek toz
haline getirmek i¢in kullanilir.

17. Havya Demiri: Lehim yapiminda kullanilir.



18. Hizar: Boynuzun ise yaramayan kisimlarinin kesiminde
kullanilir.Celik ve elmas uglu olarak iki ¢esidi vardir.

19. I¢ Cekme Testeresi: Cep bigaklarinda agzin sapin icine girmesini
saglayan yarigin, agzin rahat girebilecegi bir genislige kavusturulmasi i¢in
kullanilir. Farkli boyutlar vardir

20. Karga burnu: Sabit bir gorevi bulunmamaktadir.

21. Kece Teker: Agzin son olarak parlatilmasi isleminde kullanilir.
Tekere sarilmis kege {lizerine cila stiriilerek, agzin parlamasi saglanir.

22. Kemaniye: Sapa delik delmek i¢in kullanilir. Giiniimiizde yerini
matkaba birakmustir.

23. Kertme Makasi: Agzin kertilmesinde kullanilir.

24, Keski: Agzin sapa montesinde kullanilan ve agz1 sapa
sabitlestirmeye yarayan telin kesiminde kullanilir

25. Kiska¢ Masa: Boynuz, sapin ve agzin ocakta 1sitilmasinda tutacak
gorevinde kullanilir.

26. Kiiciik Matkap: Cep bicaklarinda sapa, agzin monte edilecegi
delikleri delmek i¢in kullanilir .

27. Kiigiik Mengene: Tezgahta yer alir. Sayist birden fazladir. Sap i¢i
¢ekmek, sapin baglarmi yuvarlaklastirmak, saplart rendelemek, zimparalamak
gibi pek cok is i¢cin mengeneler kullanilir.

28. Mesin koriik: Ocagin alevini giiclendirmek i¢in kullanilir. Yerini
motorlu koriiklere birakmaistir.

29. Ocak: Big¢agin agzmin doviilmesi ve suyunun verilmesi igin
sitilmasinda; boynuz saplarin sekil verilmek ve dogrultmak i¢in 1sitilmasinda
kullanilir. Yakit olarak kok kdmiirii kullanilir. koriik yardimiyla yakilir.

30. Oluk Zimbasi: Sabit agizli bicaklara agiz iizerinde estetik bir
goriintli saglamak amaciyla, namluya suyunu vermeden dnce oluk agmak igin
kullanilir.

31. On Tel: Cep bigaklarinda agz1 sapa monte etmek igin kullanilir.

32. Ors: Ocagin yakininda olur. Agz1 ocakta 1sittiktan sonra cekicle
dovmek ve boylece ona sekil vermek i¢in kullanilir. Ayrica bazi perginleme
islemleri ors yardimiyla yapilir.

33. Pul Kesme Makinesi: Sar1 pullar1 levhadan elde etme sirasinda
kullanilir.

34. Rende: Sapin yiizeyindeki fazlaliklarin alinmasi ve sapin
parlatilmasi i¢in kullanilir.



35. Sar1 Levha: Pul elde etmek icin kullanilir.

36. Sanr1 Pul: Cep bigaklarinda namluyu sapa sabitleyen ¢eliklere gegen
telleri perginlemek icin kullanilir.

37. Sava: Bir ¢esit Orstiir. Bicak carpik olmus ise diizeltmek igin
kullanilir.

38. Sirindirag: Mengeneye sikistirilarak boynuz sapin kotii ve fazla
yerlerinin kesilerek alinmasi igin kullanilir.

39. Tirnak Zimbasi (Tirnak Kalemi, Hul): Cep bigaklarinda agzin
kapandiktan sonra kolay tutulup agilmasini saglamak i¢in agiz iizerine tutulacak
bir girinti yapmak i¢in kullanilir.

40. Torpii: Sapin hangi sekilde yapilacaksa o seklin verilmesi igin
kullanilir.

41. Uc¢ Késeli iye: Testere agzinin bilenmesinde kullanilir. Testere
tezgahta ters bir sekilde mengeneye sikistirilarak {i¢ koseli iye ile bilenir.

42. Vernik: Sabit agizli bigaklarin agizlarii parlatmak i¢in boya ile
birlikte karistirilarak kullanilir.

43. Yonacak: Ocakta 1sitilan sapin mengeneye sikistirilarak yontulmasi
ve diizgiin bir sekil almasini saglamak amaciyla kullanilir.

44. Zimpara Kagidi: Sapin yiizeyindeki pisliklerin alinmasinda ve
daha piiriizsiiz bir goriintiiye kavusmasi i¢in kullanilir.

45. Zimpara Tasi: Teker seklindedir. Motora takilarak agiz agma, orta
burun vurma ve bileme isleri i¢in kullanilir.

46. Zimpara Tekeri: Uzerine zimpara kagidi yapistirilmis tekerdir.
Sapin parlatilmasi isleminde kullanilir.

D. BICAK CESITLERI

I. Oynar Agizh Bicaklar (Cep Bigcagi) (Anadolu’da: ¢aka, cakicak,
kezlik, kisma, kitleme, soya, yumuca)(Kirgizlar: baki)
A. Boynuz sap
1. Tek agizli bigaklar
2. Cift agizli bigaklar (Uygur Tiirkleri: kos bigek)
3. Bacak bigagi
4. Tek agizli ¢goban bigagi
5. Cift agizli ¢oban bigagi
B. Fiber Sap
1. Tek agizli bigaklar



2. Cift agizli bigaklar
3. Bacak bicagi
I1. Sabit Agizh Bicaklar
A. Tahta Sap
1. Kiyma bigagi (osgug)
2. Ekmek bicagi
3. Meyve bigagi
4. Doner bigagi
5. Hamur bigagi
6. Satir
B. Boynuz Sap
1. Kama
2. Hanger

E. PAZARLAMA

Sivas bicaklar1 genel olarak yapildiklari yerler olan diikkanlarda
sergilenmekte ve halka sunulmaktadir. Bunun disinda gesitli esnaflar Sivas
bigaklarini ditkkkanlarinda satmaktadirlar.

Sivas bigak¢iligi reklaminin iyi yapilmamasi ve azalmaya baslamasi
sebebiyle Sivas diginda pek bilinmemektedir. Bu yiizden genellikle pazarlama
alan1 Sivas ili sinirlan i¢inde kalmistir. Fakat kismen de olsa bu bigaklar bazi
esnaf teskilatlari tarafindan degisik illerde satiga sunulmaktadir.

Sivas bigaklariin daha genis bir pazar alan1 bulabilmesi i¢in, sanatin
iyi anlatilmasi1 ve bazi kurum ve kuruluslarca desteklenmesi gerekir.



